Dirko HT

Dauerelastische, hochtemperaturbestindige Hoch-

leistungsdichtmasse auf Silikonbasis aus der Tube.

Temperaturbestdndigkeit:

-50°C bis +250 °C (kurzzeitig bis +300 °C).

Dirko HT vereint den Vorteil extremer Belastbarkeit von Dirko
mit dem Vorteil der Hochtemperaturbestédndigkeit (HT). So ist
selbst die Anwendung bei ,,extrem heien” Abdichtstellen, an
denen Dauertemperaturen von +250 °C auftreten, kein Prob-
lem. Dirko HT-Dichtverbindungen iiberstehen sogar kurzzeitig

auftretende Temperaturen von bis zu +300°C unbeschadet.

Anwendung

Vorhandene Dichtmittelreste vorsichtig mit Kunststoffspachtel
entfernen. Dichtflachen reinigen und entfetten. Dirko HT auf-
tragen. Hautbildezeit ca. 5-10 Minuten. Beim Zusammenbau
»Nass in nass” (d. h. die Teile werden sofort montiert, bevor
die Hautbildung einsetzt) wird eine sofortige Dichtwirkung
erreicht.

Verarbeitungstemperatur: +5 °C bis +30 °C.

Elring-Nr. Originalpackung

Tube, lange und kurze
Kegeldiise und Tuben-
schliissel

Kartusche

10 Stiick
10 Stiick

70 ml 705.705
310 ml 465.763

Dirko-S Profi Press HT

Hochleistungsfihige, dauerelastische Dichtmasse
auf Silikonbasis.

Temperaturbestédndigkeit:
-50 °C bis +250 °C (kurzzeitig auch +300 °C).

Hochleistungsfahiges, dauerelastisches und neutrales Silikon-
system mit sehr gutem Haft- und Klebevermégen - auch

auf Kunststoffen. Fiir Motor, Getriebe, Achsen, Fahrgestell und
Karosserie. Auf moderne und leistungsfahige Motoren abge-
stimmt. Durchhdrtezeiten: ca. 4 mm in 24 Stunden - fiir eine
schnellere Inbetriebnahme. Auch zur Herstellung individueller

Dichtungen, die direkt aufgespritzt werden.

e Nicht korrodierend an Aluminiumlegierungen, daher fiir
moderne Leichtmetallmotoren geeignet

e Bestdndigkeit gegen Ozon, extreme Witterungseinfliisse,
kaltes und heiles Wasser, Salzwasser, Fette und Mineralole
(auch mit Zusédtzen), aliphatische Kohlenwasserstoffe und
Reinigungsmittel, schwache Sduren und Laugen sowie viele

andere Chemikalien

Anwendung

Vorhandene Dichtmittelreste vorsichtig mit Kunststoffspachtel
entfernen. Dichtflachen reinigen und entfetten. Mit dem
Druckdiisensystem miihelos gezielt auftragen und Kontur exakt
nachfahren.

Verarbeitungstemperatur: +5 °C bis +30 °C.

Elring-Nr. Originalpackung
Aludruckdose 200 ml 129.400 12 Stiick
Ersatzteildiise 131.000 10 Stiick



